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1. Domaine d’utilisation

• Fixation de charges moyennes ou lourdes dans un béton non 

fissuré, armé ou non, de classe de résistance comprise entre C20 / 25 et

C50 / 60, conformément à l'Agrément Technique Européen.

• Pour la fixation de structures et profilés métalliques, plaques d'assise,

consoles, garde-corps, portails, balustrades, 

machineries, structures en bois, poutres, chemins de câbles, etc.

• Pour la fixation de charges statiques ou quasi-statiques.

• Utilisable dans la pierre naturelle résistant à la compression (sans

agrément).

• Utilisable en atmosphère intérieure sèche.

2. Avantages

• Grande capacité de charge.

• Gain de temps : écrou et rondelle prémontés.

• Temps de perçage réduit : Ø du goujon = Ø du perçage.

• Distance au bord et entraxe réduits.

• Montage traversant : mise en place directement au travers de la pièce à

fixer.

• Mise sous charge immédiate.

• Double profondeur d'implantation offrant une plus grande 

polyvalence avec le même goujon.

• Sécurité de montage en appliquant le couple de serrage préconisé.

• Extrémité du goujon renforcée : enfoncement au marteau sans

détérioration des filets.

3. Propriétés

• Agrément Technique Européen ETA-02/0001 (méthode de

dimensionnement A selon l’annexe C) pour une utilisation dans le béton

non fissuré.

Mise en œuvre

Goujon d’ancraGe W-Fa/S
11.1

Homologations

Goujon avec filetage long, en

acier zingué pour béton non

fissuré.

Résistance
au feu

Action directe des

flammes M8 M20

Agrément Technique
Européen

Option 7
Béton non fissuré

ETA

ETA-02/0001

Percer. Nettoyer. Mettre en place
la cheville.

Appliquer le couple
de serrage
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1 Sont pris en considération le coefficient partiel de résistance ainsi que le coefficient de sécurité partiel γF = 1,4 définis dans l’Agrément Technique Européen n° 06/0074. Dans le cas d’une combinaison
entre traction et cisaillement, d’une influence du bord ou de groupe de chevilles, se reporter à l’Agrément Technique Européen n° 06/0074 Annexe C.

2 Ces goujons ne rentrent pas dans le cadre de l’Agrément Technique Européen.

Diamètre de la cheville M6 M8 M10 M12 M16 M20

Profondeur d’ancrage standard / 
Profondeur d’ancrage réduite

hef / hef red
[mm]
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Béton 

non fissuré C20/25   
Nadm [kN] 4,1 2,9 5,7 5 7,6 6,5 12,6 8,5 17,8 12,3 24 16,5
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Béton 

non fissuré C20/25
Vadm [kN] 2,9 2,9 6,3 5 8 6,5 14,3 8,5 23,6 23,6 37,1 33,1

Moment de flexion admissible Madm [kN] 5,1 13,1 25,7 44,6 99,9 195

Résistance au feu

F30 [kN] 0,9 - 1,4 - 2,2 - 3,2 - 6,0 - 10 -

F60 [kN] 0,5 - 0,8 - 1,2 - 1,8 - 3,4 - 5,25 -

F90 [kN] 0,3 - 0,5 - 0,8 - 1,2 - 2,2 - 3,6 -

F120 [kN] 0,25 - 0,4 - 0,6 - 0,9 - 1,7 - 2,75 -
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Goujon d’ancraGe W-Fa/S

Données techniques

Données techniques

Dimensions et références

11.1

Entraxe mini smin [mm] 35 35 40 40 55 55 75 100 90 100 105 140

Entraxe caractéristique scr [mm] 120 90 132 105 144 126 195 150 246 192 300 234

Distance au bord mini cmin [mm] 40 40 45 45 65 65 90 100 105 100 125 140

Distance au bord carac. ccr [mm] 60 45 66 53 72 63 98 75 123 96 150 117

Epaisseur mini du support hmin [mm] 100 80 100 80 100 100 130 100 170 130 200 160

Ø de perçage d0 [mm] 6 8 10 12 16 20

Profondeur de perçage h1/h1 red [mm] 55 45 65 55 70 65 90 75 110 95 130 110

Ø de perç. pièce à fixer df [mm] 7 9 12 14 18 22

Ouverture de clé (écrou) SW 10 13 17 19 24 30

Couple de serrage Tinst [mm] 8 15 30 50 100 200
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Goujon d’ancraGe W-Fa/S rondelle larGe
11.1

Rondelle large* d’après 

DIN EN ISO 7094 

(anciennement DIN 440).

Ø de la cheville [mm] M12 M16

Longueur totale [mm]
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Dimensions rondelles

Rondelle M12 : Ø ext. 44 mm, épaisseur 4 mm.

Rondelle M16 : Ø ext. 56 mm, épaisseur 5 mm.

* non prémontée sur les goujons.

Caractéristiques :
•La rondelle large permet de répartir la pression

sur une surface d’appui plus importante et ainsi

limiter l’écrasement des supports tendres :

particulièrement adaptée pour la fixation

d’élément en bois.
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Données techniques et dispositions constructives :

voir W-FA/S.
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Goujon d’ancraGe W-Fa/Galvanisé à chaud 
11.1

La galvanisation à chaud 

(≥40 µm) procure une meilleure

résistance à la corrosion que

l’acier zingué.

Données techniques et dispositions constructives : voir W-FA/S.

Caractéristiques :
•Utilisable uniquement en atmosphère intérieure

sèche.
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Agrément technique européen ETA-02/0001 
 

(Traduction en langue française réalisée par Würth France, version originale en langue allemande) 

 

Désignation commerciale  

 

 

Titulaire de l'agrément  

 

 

 

 

Objet de l'agrément et usage 

 

 

 

Durée de validité : du 

 au 

 

Usine de fabrication  

 
 

 

Goujon d’ancrage Würth W-FA/S, W-FA/F, W-FA/A4, 

       W-FA/HCR 

 

Adolf Würth GmbH & Co. KG  

Reinhold-Würth-Straße 12-17  

74653 Künzelsau  

ALLEMAGNE 

 

Cheville à expansion par vissage à couple de serrage 

contrôlé, de diamètre M6, M8, M10, M12, M16 et M20, 

pour un ancrage dans le béton non fissurés 

 

4 juin 2013 

4 juin 2018 

 

Usine de production W1,  

Allemagne 

  

L'agrément comprend 22 pages dont 15 annexes 

  

 

O r g a n i s a t i o n  e u r o p é e n n e  d e s  a g r é m e n t s  t e c h n i q u e s  

E u r o p e a n  O r g a n i s a t i o n  f o r  T e c h n i c a l  A p p r o v a l s  

 

Autorisé et notifié    

conformément à l’article 10 de la 

directive 89/106/EEC du Conseil, 

du 21 décembre 1988, relative au 

rapprochement des dispositions 

législatives, réglementaires et 

administratives des Etats 

membres concernant les produits 

de construction 
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I FONDEMENTS JURIDIQUES ET DISPOSITIONS GÉNÉRALES 

1 Cet agrément technique européen est délivré par l'Institut allemand des techniques de construction en conformité avec : 

- la Directive 89/106/CEE du Conseil du 21 décembre 1988 relative au rapprochement des dispositions 

législatives, réglementaires et administratives des États membres pour les produits de construction1, modifiée par 

la Directive 93/68/CEE du Conseil2 et par le Règlement (CE) n° 1882/2003 du Parlement européen et du 

Conseil3 ; 

- la loi relative à la mise sur le marché et la libre circulation des marchandises dans le cas des produits de 

construction, transposant la Directive 89/106/CEE du Conseil du 21 décembre 1988 relative au 

rapprochement des législatives, réglementaires et administratives des États membres pour les produits de 

construction et d'autres actes juridiques des Communautés européennes (loi sur les produits de construction - 

BauPG) du 28 avril 19984, modifiée en dernier par l’article 2 du décret du 8 novembre 20115 ; 

- les règles de procédure communes pour l'introduction de demandes, la préparation et l'octroi d'agréments 

techniques européens conformément à l'annexe de la décision 94/23/CE de la Commission6; 

- les règles d'octroi de l'agrément technique européen pour des "Chevilles métalliques pour l'ancrage dans le 

béton - 2ème partie : Chevilles à expansion par vissage à couple de serrage contrôlé", ETAG 001-02. 

2 L'Institut allemand des techniques de construction est habilité à contrôler si les prescriptions de cet agrément technique 

européen sont satisfaites. Ce contrôle peut être effectué dans l'usine de fabrication. Le titulaire de l'agrément technique 

européen reste cependant responsable de la conformité des produits audit agrément technique européen et de leur 

adéquation à l'usage prévu. 

3 Le présent agrément technique européen ne peut pas être transféré à des fabricants ou représentants de fabricants 

autres que ceux mentionnés à la page 1 ni à des usines de fabrication autres que celles enregistrées dans le cadre de 

cet agrément technique européen. 

4 L'Institut allemand des techniques de construction pourra révoquer cet agrément technique européen, en particulier à la 

suite d'une communication de la Commission fondée sur l'article 5 alinéa 1 de la directive 89/106/CEE. 

5 Cet agrément technique européen ne peut être reproduit que dans son intégralité, y compris dans le cas d'une 

transmission électronique. Une reproduction partielle peut cependant être effectuée avec l'accord écrit de l'Institut 

allemand des techniques de construction. Une reproduction partielle doit être caractérisée comme telle. Les textes et les 

dessins de brochures publicitaires ne doivent ni être en contradiction avec l'agrément technique européen, ni faire de 

celui-ci un usage abusif. 

6 L'agrément technique européen est délivré par l'organisme d'agrément dans sa langue officielle. Cette version 

correspond entièrement à la version diffusée au sein de l'EOTA (Organisation européenne pour l'agrément technique). 

Les traductions dans d'autres langues doivent être caractérisées comme telles. 

                                            
1  Journal officiel des Communautés européennes L 40 du 11 février 1989, p. 1 
2  Journal officiel des Communautés européennes L 220 du 30 août 1993, p. 1  
3  Journal officiel de l’Union européenne L 284 du 31 octobre 2003, p. 25  
4  Bundesgesetzblatt Partie I 1998, p. 812 
5  Bundesgesetzblatt Partie I 2011, p. 2178 
6  Journal officiel des Communautés européennes L 17 du 20 janvier 1994, p. 34 
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II DISPOSITIONS PARTICULIÈRES DE L'AGRÉMENT TECHNIQUE EUROPÉEN 

1 Description du produit de construction et de son usage prévu 

1.1 Description du produit 

 Le goujon d’ancrage Würth W-FA/S, W-FA/F, W-FA/A4, W-FA/HCR, disponible en diamètre M6, M8, M10, M12, 

M16, M20 est un goujon en acier zingué, en acier galvanisé à chaud, en acier inoxydable ou en acier Haute 

Résistance à la Corrosion, destiné à être implanter dans un perçage et à s'y ancrer par une expansion à couple de 

serrage contrôlé. 

 L'annexe 1 détaille le produit et son domaine d'application. 

1.2 Usage prévu 

 Le goujon est prévu pour des usages dans lesquels des exigences de solidité mécanique et de stabilité statique de 

même que la sécurité d'utilisation au sens des exigences essentielles 1 et 4 de la Directive 89/106/CEE doivent être 

assurées et dans lesquels une défaillance des ancrages peut entraîner des blessures graves, voire mortelles des 

personnes et/ou des conséquences économiques considérables. 

  Le goujon peut être utilisé uniquement pour des ancrages sous charge statique, quasi-statique dans du béton standard, 

armé ou non, de classe de résistance C20/25 au minimum à C50/60 au maximum suivant EN 206:2000-12. 

Le goujon ne peut être mis en place que dans un béton non fissuré. 

 Goujon en acier zingué ou en acier galvanisé à chaud : 

 Le goujon en acier galvanisé ou en acier galvanisé à chaud ne peut être utilisé que dans un environnement soumis à 

une ambiance intérieure sèche. 

 Goujon en acier inoxydable : 

 Le goujon en acier inoxydable A4 peut être utilisé dans dans un environnement soumis à une ambiance intérieure 

sèche, ainsi qu'en extérieur (y compris dans une atmosphère industrielle et en bord de mer) ou à une exposition 

continuellement humide en intérieur, à partir du moment ou aucune condition particulièrement agressive n’est présente. 

Ces conditions particulièrement agressives sont par exemple l'immersion permanente ou intermittente dans l'eau de mer 

ou dans la zone de projection de l'eau de mer, l'atmosphère chlorée des piscines ou l’atmosphère très chargée en 

pollution (par exemple dans les installations de désulfuration de gaz de combustion ou dans les tunnels routiers où des 

agents de dégivrage sont utilisés). 

Goujon en acier Haute Résistance à la Corrosion : 

 Le goujon en acier Haute Résistance à la Corrosion peut être utilisé dans dans un environnement soumis à une 

ambiance intérieure sèche, ainsi qu'en extérieur (y compris dans une atmosphère industrielle et en bord de mer) ou à 

une exposition continuellement humide en intérieur et dans des conditions particulièrement agressives. Ces conditions 

particulièrement agressives sont par exemple l'immersion permanente ou intermittente dans l'eau de mer ou dans la 

zone de projection de l'eau de mer, l'atmosphère chlorée des piscines ou l’atmosphère très chargée en pollution (par 

exemple dans les installations de désulfuration de gaz de combustion ou dans les tunnels routiers où des agents de 

dégivrage sont utilisés). 

 

 Les prescriptions de cet agrément technique européen sont basées sur la durée d'utilisation prévue pour la cheville, soit 

50 ans. Les indications relatives à la durée d'utilisation ne peuvent en aucun cas être considérées comme une garantie 

donnée par le fabricant ou l'organisme d'agrément, au contraire elles constituent simplement une aide pour choisir les 

produits adéquats en fonction de la durée d'utilisation économiquement acceptable attendue pour l'ouvrage. 
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2 Caractéristiques du produit et procédure de justification 

2.1 Caractéristiques du produit 

 Le goujon est conforme aux dessins et aux spécifications des annexes. Les caractéristiques des matériaux, les 

dimensions et les tolérances de la cheville non spécifiées dans les annexes doivent être conformes aux indications 

figurant dans la documentation technique7 du présent agrément technique européen. 

  Les valeurs caractéristiques à prendre en compte pour le dimensionnement des ancrages sont spécifiées dans les 

annexes. 

  Chaque goujon est marqué avec le symbole du fabricant, le type de goujon, la dimension du goujon ainsi que 

l’épaisseur maximum à fixer pour hef et hef,red, conformément aux annexes 2 et 9. 

 Le goujon ne peut être conditionné et livré que sous la forme d'un ensemble complet. 

2.2  Procédure de justification 

 L'adéquation de la cheville à l'usage prévu en ce qui concerne les exigences de solidité mécanique et de stabilité 

statique ainsi que de sécurité d'utilisation au sens des exigences essentielles 1 et 4 a été déterminée conformément aux 

"Règles d'octroi de l'agrément technique européen pour des chevilles métalliques pour l'ancrage dans le béton", 1ère 

partie "Chevilles - Généralités" et 2ème partie "Chevilles à expansion à couple contrôlé", en se basant sur l'option 7. 

  En complément des prescriptions spécifiques de cet agrément technique européen ayant trait à des substances 

dangereuses, les produits rentrant dans le domaine d'application de cet agrément peuvent être assujettis à d'autres 

exigences (par exemples des dispositions législatives européennes transposées et des dispositions légales et 

administratives nationales). Pour satisfaire les prescriptions de la directive sur les produits de construction, ces 

exigences doivent également être respectées le cas échéant. 

3 Évaluation et certification de la conformité et marquage CE 

3.1 Système de certification de la conformité 

Conformément à la décision 96/582/CE de la Commission européenne8, il convient d'appliquer le système 2(i) 

(désigné par système 1) de certification de la conformité. 

Ce système de certification de la conformité est décrit ci-dessous : 

Système 1 : Certification de la conformité du produit par un organisme certificateur agréé sur la base de : 

(a) Tâches du fabricant : 

 (1) contrôle de production en usine ; 

 (2) contrôle supplémentaire par le fabricant d'échantillons prélevés en usine, suivant un plan de contrôle défini 

(b) Tâches de l'organisme agréé : 

 (3) contrôle initial du produit ; 

 (4) première inspection de l'usine et du contrôle de production interne à l'usine ; 

 (5) surveillance, évaluation et confirmation continues du contrôle de production interne à l'usine. 

 

Note : les organismes agréés peuvent également être désignés par ‘organismes notifiés’ 

                                            
7  La documentation technique de cet agrément technique européen est conservée par l'Institut allemand des techniques de construction et, dans la mesure 

où elle est importante pour les missions des organismes agréés impliqués dans le processus de certification de la conformité, elle doit être remise à ces 
organismes. 

8  Journal officiel des Communautés européenne L 254 du 08.10.1996. 
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3.2 Responsabilités 

3.2.1 Tâches du fabricant 

3.2.1.1 Contrôle de production interne à l'usine 

Le fabricant doit effectuer une surveillance interne permanente de la production. Toutes les données, exigences et 

prescriptions prédéfinies par le fabricant doivent être systématiquement spécifiées par écrit sous forme d'instructions 

d'utilisation et de procédures. Le contrôle de production interne à l'usine doit vérifier que le produit est conforme au 

présent agrément technique européen. 

Le fabricant doit utiliser uniquement des matières premières et des composants mentionnés dans la documentation 

technique de cet agrément technique européen. 

Le contrôle de production interne à l'usine doit être conforme au plan de contrôle qui fait partie intégrante de la 

documentation technique de cet agrément technique européen. Le plan de contrôle doit être défini dans le cadre du 

système de contrôle de la production interne à l'usine mis en place par le fabricant et archivé par l'Institut allemand des 

techniques de construction9. 

Les résultats du contrôle de production interne à l'usine doivent être documentés et exploités en accord avec les 

dispositions du plan de contrôle. 

3.2.1.2 Autres tâches du fabricant 

Le fabricant doit faire intervenir, sur la base d'un contrat, un organisme agréé pour les tâches définies au paragraphe 

3.1 dans le domaine des chevilles en vue de l'exécution des mesures visées au paragraphe 3.2.2. À cette fin, le plan 

de contrôle visé aux paragraphes 3.2.1.1 et 3.2.2 doit être présenté par le fabricant à l'organisme agréé. 

Le fabricant doit établir une déclaration de conformité indiquant que le produit de construction est conforme aux 

prescriptions de cet agrément technique européen. 

3.2.2 Tâches de l'organisme agréé 

L'organisme agréé doit assurer les tâches suivantes conformément au plan de contrôle : 

- contrôle initial du produit, 

- inspection initiale de l'usine et du contrôle de production interne à l'usine, 

- surveillance, évaluation et confirmation continues du contrôle de production interne à l'usine. 

L'organisme agréé doit consigner les points essentiels des mesures susmentionnées mises en œuvre et documenter les 

résultats obtenus ainsi que les conséquences à en tirer dans un rapport écrit. 

L'organisme de certification agréé que le fabricant fait intervenir doit délivrer un certificat de conformité CE attestant 

que le contrôle de production interne à l'usine est conforme aux prescriptions de cet agrément technique européen. 

Si les prescriptions de l'agrément technique européen et du plan de contrôle correspondant ne sont plus respectées, 

l'organisme certificateur doit retirer le certificat de conformité et en informer sans délai le DIBt. 

3.3 Marquage CE 

Le marquage CE doit être apposé sur chaque emballage de chevilles. Après les lettres "CE", il convient de préciser le 

cas échéant le numéro d'identification de l'organisme certificateur agréé ainsi que de donner les indications 

supplémentaires suivantes : 

- nom et adresse du titulaire de l'agrément (personne morale responsable de la fabrication), 

- deux derniers chiffres de l'année au cours de laquelle le marquage CE a été apposé, 

                                            
9  Le plan de contrôle est un élément confidentiel de cet agrément technique européen qui n'est pas publié avec l'agrément et qui est communiqué 

uniquement à l'organisme agréé impliqué dans le processus de certification de la conformité. Voir le paragraphe 3.2.2. 
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- numéro du certificat de conformité CE pour le produit, 

- numéro de l'agrément technique européen, 

- numéro de la directive d'octroi de l'agrément technique européen (ETAG), 

- catégorie d'usage (ETAG 001-1 option 1, tremblement de terre catégorie C1 le cas échéant), 

- taille. 

4. Hypothèses de base pour une évaluation positive de l'adéquation du produit à l'usage prévu 

4.1 Fabrication 

 L'agrément technique européen a été délivré pour le produit sur la base de données et d'informations adaptées qui 

sont déposées auprès du DIBt et qui servent à l'identification du produit examiné et évalué. Toute modification du 

produit ou de son procédé de fabrication qui pourrait avoir pour conséquence que les données et informations 

déposées ne soient plus correctes doit être communiquée au DIBt avant sa mise en œuvre. Le DIBt déterminera si de 

telles modifications influent ou non sur l'agrément et donc sur la validité du marquage CE établi sur la base de 

l'agrément et établira le cas échéant si une évaluation supplémentaire ou une modification de l'agrément sont 

nécessaires. 

 

4.2 Dimensionnement des ancrages 

 L'adéquation de la cheville à l'usage prévu est vérifiée dans les conditions suivantes :  

 Le dimensionnement des ancrages se fait conformément aux : 

- ETAG 001  "Règles d'octroi de l'agrément technique européen pour des chevilles métalliques pour des ancrages 

dans le béton", annexe C, méthode A 

ou conformément à :  

- CEN/TS 1992-4 :2009, méthode A, 

sous la responsabilité d'un ingénieur expérimenté dans le domaine des ancrages et de la construction en béton. 

Les notes de calcul et plans de construction doivent prendre en compte les charges à ancrer. 

Les plans de construction doivent indiquer la position de la cheville (par exemple la position de la cheville par rapport 

à l'armature ou aux semelles, dans du béton fissuré ou non fissuré, etc.). 

 

4.3 Mise en place des chevilles 

 L'adéquation des chevilles à l'usage prévu est vérifiée uniquement si les conditions de montage suivantes sont réunies : 

- Montage par du personnel spécialement formé sous la surveillance du chef de chantier,  

- Montage uniquement dans l'état de livraison par le fabricant, sans échange de composants individuels, 

- Montage suivant les instructions du fabricant et les plans d'exécution en utilisant les outils spécifiés, 

- Avant la mise en place de la cheville, contrôle que la classe de résistance du béton dans lequel elle doit être 

montée n'est pas inférieure à la classe de résistance du béton pour laquelle les capacités de charge 

caractéristiques sont valables, 

- Vibrage correct du béton, c'est-à-dire sans cavités significatives, 

- Respect des distances aux bords et des entraxes définis sans tolérances négatives, 

- Disposition des perçages sans endommager l'armature, 
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Deutsches 
Institut  

für  
Bautechnik  

 

 

- En cas de perçages défectueux : perçage d'un nouveau trou à une distance au minimum égale à deux fois la 

profondeur du perçage défectueux ou à une distance moindre lorsque le perçage défectueux est comblé avec du 

mortier à haute résistance et qu'il ne se trouve pas dans la direction de la charge appliquée dans le cas d'une 

contrainte de traction transversale ou oblique, 

- Nettoyage du trou pour enlever la poussière de perçage, 

- Respect de la profondeur d'ancrage effective : cette condition est satisfaite lorsque le repère de pose de la 

cheville ne dépasse pas de la surface du béton, conformément aux annexes 2 et 9, et que l’écrou est placé au 

bout de la partie filetée tel que livré par le fabricant,  

- Application du couple indiqué au moyen d'une clé dynamométrique étalonnée, tel que spécifié dans les annexes 

3 et 10. 

5 Obligations du fabricant 

Le fabricant est tenu de s'assurer que tous les intervenants sont instruits des prescriptions particulières des chapitres 1 et 

2, y compris des annexes, ainsi que des paragraphes 4.2 et 4.3. Cette information peut se faire en reproduisant la 

partie correspondante de l'agrément technique européen. En outre, toutes les données de montage doivent figurer sur 

l'emballage et/ou sur une notice, de préférence sous forme d'images. 

Les indications minimales suivantes doivent être fournies : 

- Diamètre de perçage, 

- Diamètre du filetage, 

- Épaisseur maximale de la pièce à fixer, 

- Profondeur d'ancrage minimale, 

- Profondeur de perçage minimale, 

- Couple de serrage, 

- Indications relatives à l'opération de montage, y compris le nettoyage du trou, de préférence sous forme 

d'images, 

- Mention des outils de pose nécessaires, 

- Lot de fabrication. 

 Toutes ces indications doivent se faire sous une forme claire et compréhensible. 

Andreas Kummerow  Certifié conforme 

p.p. Responsable de Département 
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Goujon d‘ancrage W-FA/S acier zingué Diamètre M6, M8, M10, M12, M16, M20 

 

Goujon d‘ancrage W-FA/F galvanisé à chaud Diamètre M8, M10, M12, M16, M20 

 

Goujon d‘ancrage W-FA/A4, W-FA/HCR  Diamètre M6, M8, M10, M12, M16, M20 

acier inoxydable (données techniques dans l‘annexe 9) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Goujon d‘ancrage W-FA/S, W-FA/F, W-FA/A4, W-FA/HCR 

Annexe 1 
Description du produit et état monté 

 

Cône d’expansion Bague d’expansion Rondelle Ecrou hexagonal 

    Version frappée à froid 

Version décolletée 
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0              

Marquage de longueur A B C D E F G H I J K L M 
           

   Longueur goujon min  ≥ 38,1 50,8 63,5 76,2 88,9 101,6 114,3 127,0 139,7 152,4 165,1 177,8 190,5 

              Longueur goujon max < 50,8 63,5 76,2 88,9 101,6 114,3 127,0 139,7 152,4 165,1 177,8 190,5 203,2 
              

 

              

Marquage de longueur N O P Q R S T U V W X Y Z 
 

 
       

     Longueur goujon min  ≥ 203,2 215,9 228,6 241,3 254,0 279,4 304,8 330,2 355,6 381,0 406,4 431,8 457,2 

              Longueur goujon max < 215,9 228,6 241,3 254,0 279,4 304,8 330,2 355,6 381,0 406,4 431,8 457,2 483,0 

 
        

     
(en mm) 

Tableau 1 : Dimensions, versions acier zingué et acier galvanisé à chaud 

Diamètre du 

goujon 
 dk  ds 

Longueur du goujon L 

 SW Profondeur d’ancrage 

standard 

Profondeur d’ancrage 

réduite 

Acier zingué et galvanisé à chaud    

M6 6 6 / 5,3 1)  tfix + 57,4  tfix hef,red + 47,4 10 

M8 8 8 / 7,1 1)  tfix + 66,4  tfix hef,red + 57,4 13 

M10 10 10 / 8,9 1)  tfix + 74,0  tfix hef,red + 68,0 17 

M12 12 12 / 10,7 1)  tfix + 97,3  tfix hef,red + 82,3 19 

M16 16 16 / 14,5 1)  tfix + 121,0  tfix hef,red + 103,0 24 

M20 20 20 / 18,2 1)  tfix + 142,7  tfix hef,red + 120,7 30 

1) Version frappée à froid 

Tableau 2 : Matériaux, versions acier zingué et acier galvanisé à chaud 

  Matériaux 

N° Désignation 
Acier zingué  5 m  

selon EN ISO 4042 

Acier galvanisé à chaud  40 m,  

selon EN ISO 1461 

1 Cône d’expansion Acier frappé à froid ou acier de décolletage Acier frappé à froid ou acier de décolletage 

2 Bague d’expansion 
Acier selon EN 10088, matériaux Nr. 1.4301 ou 

1.4303 

Acier selon EN 10088, matériaux Nr. 1.4301 ou 

1.4303 

3 Rondelle Acier Acier 

4 Ecrou hexagonale Classe de résistance 8 selon EN ISO 898-2 Classe de résistance 8 selon EN ISO 898-2 
 

Goujon d’ancrage Würth W-FA/S, W-FA/F, W-FA/A4, W-FA/HCR 

Annexe 2 Dimensions,  

Matériaux, versions acier zingué et acier galvanisé à chaud 

 : Marque du fabricant 

15   : Epaisseur à fixer pour hef 

21   : Epaisseur à fixer pour hef.red 

Marquage : par ex. : 

Marquage 

B désignation de la cheville 

M10 diamètre du goujon 

Marquage 

de longueur 
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Tableau 3 : Données de mise en oeuvre, versions acier zingué et acier galvanisé à chaud 

 

Diamètre du goujon   M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Diamètre nominal du foret d0 = [mm] 6 8 10 12 16 20 

Diamètre du taillant dcut  [mm] 6,40 8,45 10,45 12,5 16,5 20,55 

Couple de serrage recommandé 

(Goujon d’ancrage W-FA/S 

acier zingué) 

Tinst = [Nm] 8 15 30 50 100 200 

Couple de serrage recommandé 

(Goujon d’ancrage W-FA/F,  

acier galvanisé à chaud) 

Tinst = [Nm] - 15 30 40 90 120 

Diamètre du trou de passage de 

l’élément à fixer 
df  [mm] 7 9 12 14 18 22 

Profondeur d’ancrage standard         

Profondeur de perçage h1  [mm] 55 65 70 90 110 130 

Profondeur d’enfoncement hnom  [mm] 49 56 62 82 102 121 

Profondeur d’ancrage hef  [mm] 40 44 48 65 82 100 

Profondeur d’ancrage réduite         

Profondeur de perçage h1,red  [mm] 45 55 65 75 95 110 

Profondeur d’enfoncement hnom,red  [mm] 39 47 56 67 84 99 

Profondeur d’ancrage hef,red  [mm] 30 35 42 50 64 78 
 

Goujon d’ancrage Würth W-FA/S, W-FA/F, W-FA/A4, W-FA/HCR 

Annexe 3 
Données de mise en œuvre, versions acier zingué et acier galvanisé à chaud 

 

 

Tinst 

Tinst 
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Instructions de mise en oeuvre 

 

Percer perpendiculairement au support d’ancrage. 

 

Nettoyer le trou de perçage. 

 

Vérifier le positionnement de l’écrou. 

 

Enfoncer le goujon. 

 

Appliquer le couple de serrage. 

Tableau 4 : Epaisseur minimale du béton, entraxes et de distances aux bords,  

                      versions acier zingué et acier galvanisé à chaud 

Diamètre du goujon  M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Pronfondeur d’ancrage standard hef         

Epaisseur minimale du support béton hmin [mm] 100 100 100 130 170 200 

Entraxe minimum smin [mm] 35 40 55 75 90 105 

Distance au bord minimum cmin [mm] 40 45 65 90 105 125 

Pronfondeur d’ancrage réduite hef,red        

Epaisseur minimale du support béton hmin [mm] 80 80 100 100 130 160 

Entraxe minimum smin [mm] 35 40 55 100 100 140 

Distance au bord minimum cmin [mm] 40 45 65 100 100 140 
 

Goujon d’ancrage Würth W-FA/S, W-FA/F, W-FA/A4, W-FA/HCR 

Annexe 4 
Instructions de mise en œuvre, 

Epaisseur minimale du béton, entraxes et de distances aux bords, 

versions acier zingué et acier galvanisé à chaud 
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Tableau 5 :  Valeurs caractéristiques de résistance en traction, ETAG 001, Annexe C, 

  versions en acier zingué et acier galvanisé à chaud 

Diamètre du goujon  M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Rupture acier  

Charge caractéristique NRk,s [kN] 8,7 15,3 26 35 65 107 

Coefficient partie de sécurité Ms [-] 1,5 1,6 

Rupture par extraction glissement pour la profondeur d’ancrage standard hef 

Résistance caractéristique 

béton non fissuré C20/25 
NRk,p [kN] 9 12 16 1) 1) 1) 

Rupture par extraction glissement pour la profondeur d’ancrage réduite hef,red 

Résistance caractéristique 

béton non fissuré C20/25 
NRk,p [kN] 6 2) 1) 2) 1) 1) 1) 1) 

Facteur d’augmentation pour NRk,p C 

C30/37 [-] 1,22 

C40/50 [-] 1,41 

C50/60 [-] 1,55 

Rupture par cône béton pour la profondeur d’ancrage standard hef
 

Profondeur d’ancrage standard hef  [mm] 40 44 48 65 82 100 

Entraxe scr,N [mm]   3 hef   

Distance au bord ccr,N [mm]   1,5 hef   

Rupture par cône béton pour la profondeur d’ancrage réduite hef,red 

Profondeur d’ancrage réduite hef,red  [mm] 30 2) 35 2) 42 50 64 78 

Entraxe  scr,N [mm]   3 hef,red   

Distance au bord ccr,N [mm]   1,5 hef,red   

Fendage pour la profondeur d’ancrage standard hef 

Entraxe scr,sp [mm] 160 220 240 330 410 500 

Distance au bord ccr,sp [mm] 80 110 120 165 205 250 

Fendage pour la profondeur d’ancrage réduite hef,red 

Entraxe scr,sp [mm] 180 210 230 240 320 400 

Distance au bord ccr,sp [mm] 90 105 115 120 160 200 

Coefficient partie de sécurité Mp = Mc = Msp [-] 1,5 

1)  La rupture par extraction glissement n’est pas déterminante 
2)  Usage restreint aux ancrages d’éléments hyperstatiques 

Tableau 6 :  Déplacement sous charges de traction, 

  versions acier zingué et acier galvanisé à chaud 

Diamètre du goujon  M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Profondeur d’ancrage standard         

Charge de traction N [kN] 4,3 5,8 7,6 11,9 16,7 23,8 

Déplacements 
N0 [mm] 0,4   0,5   

N [mm] 0,7   2,3   

Profondeur d’ancrage réduite         

Charge de traction N [kN] 2,9 5,0 6,5 8,5 12,3 16,6 

Déplacements 
N0 [mm] 0,3   0,4   

N [mm] 0,6   1,8   
 

Goujon d’ancrage Würth W-FA/S, W-FA/F, W-FA/A4, W-FA/HCR 

Annexe 5 Valeurs de résistance caractéristique en traction, ETAG 001, Annexe C, 

Déplacement sous charges de traction, versions acier zingué et acier galvanisé à chaud 
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Tableau 7 :  Valeurs caractéristiques de résistance en cisaillement, ETAG 001, Annexe C, 

  versions en acier zingué et acier galvanisé à chaud 

Diamètre du goujon  M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Rupture acier sans effet de levier         

Charge caractéristique en cisaillement VRk,s [kN] 5 11 17 25 44 69 

Coefficient partie de sécurité Ms [-] 1,25 1,33 

Rupture acier avec effet de levier   

Moment de flexion caractéristique M0
Rk,s [Nm] 9 23 45 78 186 363 

Coefficient partie de sécurité Ms  [-] 1,25 1,33 

Rupture par cône béton du côté opposé à la charge pour la profondeur d’ancrage standard hef 

Facteur dans l’équation (5.6),  

ETAG 001, Annexe C, 5.2.3.3 
k [-] 1,0 1,0 1,0 2,0 2,0 2,0 

Rupture par cône béton du côté opposé à la charge pour la profondeur d’ancrage réduite hef,red 

Facteur dans l’équation (5.6),  

ETAG 001, Annexe C, 5.2.3.3 
k [-] 1,0 1) 1,0 1) 1,0 1,0 2,0 2,0 

Coefficient partie de sécurité Mcp [-] 1,5 

Rupture du béton en bord de dalle pour la profondeur d’ancrage standard hef 

Longueur effective du goujon en cas de 

cisaillement 
If [mm] 40 44 48 65 82 100 

Rupture du béton en bord de dalle pour la profondeur d’ancrage réduite hef,red 

Longueur effective du goujon en cas de 

cisaillement 
If [mm] 30 1) 35 1) 42 50 64 78 

Diamètre extérieur de la cheville dnom [mm] 6 8 10 12 16 20 

Coefficient partie de sécurité Mc [-] 1,5 

1) Usage restreint aux ancrages d’éléments hyperstatiques. 

Tableau 8 :  Déplacement sous charges de cisaillement, 

  versions en acier zingué et acier galvanisé à chaud 

Diamètre du goujon  M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Charge de cisaillement V [kN] 2,9 6,3 9,7 14,3 23,6 37,0 

Déplacements correspondants V0 [mm] 1,2 1,5 1,6 2,6 3,1 4,4 

 V [mm] 2,4 2,2 2,4 3,9 4,6 6,6 

 

Goujon d’ancrage Würth W-FA/S, W-FA/F, W-FA/A4, W-FA/HCR 

Annexe 6 
Valeurs de résistance caractéristique en cisaillement, ETAG 001, Annexe C, 

Déplacement sous charges de cisaillement, 

versions acier zingué et acier galvanisé à chaud 
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Tableau 9 :  Valeurs caractéristiques de résistance en traction, CEN/TS 1992-4, 

  versions en acier zingué et acier galvanisé à chaud 

Diamètre du goujon  M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Rupture acier  

Charge caractéristique en traction  NRk,s [kN] 8,7 15,3 26 35 65 107 

Coefficient partie de sécurité Ms [-] 1,5 1,6 

Rupture par extraction glissement pour la profondeur d’ancrage standard hef 

Résistance caractéristique dans du béton non 

fissuré C20/25 
NRk,p [kN] 9 12 16 1) 1) 1) 

Rupture par extraction glissement pour la profondeur d’ancrage réduite hef,red 

Résistance caractéristique dans du béton non 

fissuré C20/25 
NRk,p [kN] 6 2) 1) 2) 1) 1) 1) 1) 

Facteur d’augmentation pour NRk,p C 

C30/37 [-] 1,22 

C40/50 [-] 1,41 

C50/60 [-] 1,55 

Rupture par cône béton pour la profondeur d’ancrage standard hef 

Profondeur d’ancrage standard hef  [mm] 40 44 48 65 82 100 

Facteur pour béton non fissuré kucr [-]   10,1   

Entraxe  scr,N [mm]   3 hef   

Distance au bord ccr,N [mm]   1,5 hef   

Rupture par cône béton pour la profondeur d’ancrage réduite hef,red 

Profondeur d’ancrage réduite hef,red  [mm] 30 2) 35 2) 42 50 64 78 

Facteur pour le béton non fissuré kucr [-]   10,1   

Entraxe  scr,N [mm]   3 hef,red   

Distance au bord ccr,N [mm]   1,5 hef,red   

Fendage pour la profondeur d’ancrage standard hef 

Entraxe  scr,sp [mm] 160 220 240 330 410 500 

Distance au bord ccr,sp [mm] 80 110 120 165 205 250 

Fendage pour la profondeur d’ancrage réduite hef,red 

Entraxe  scr,sp [mm] 180 210 230 240 320 400 

Distance au bord ccr,sp [mm] 90 105 115 120 160 200 

Coefficient partie de sécurité Mp = Mc = Msp [-] 1,5 
1)  La rupture par extraction glissement n’est pas déterminante 
2)  Usage restreint aux ancrages d’éléments hyperstatiques 

Tableau 10 : Déplacement sous charges de traction, 

  versions en acier zingué et acier galvanisé à chaud 

Diamètre du goujon  M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Profondeur d’ancrage standard         

Traction N [kN] 4,3 5,8 7,6 11,9 16,7 23,8 

Déplacements 
N0 [mm] 0,4   0,5   

N [mm] 0,7   2,3   

Profondeur d’ancrage réduite         

Traction N [kN] 2,9 5,0 6,5 8,5 12,3 16,6 

Déplacements 
N0 [mm] 0,3   0,4   

N [mm] 0,6   1,8   
 

Goujon d’ancrage Würth W-FA/S, W-FA/F, W-FA/A4, W-FA/HCR 

Annexe 7 Valeurs de résistance caractéristique en traction, CEN/TS 1992-4, 

Déplacement sous charges de traction, versions acier zingué et acier galvanisé à chaud 
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Tableau 11 : Valeurs caractéristiques de résistance en cisaillement, CEN/TS 1992-4, 

  versions en acier zingué et acier galvanisé à chaud 

Diamètre du goujon  M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Rupture acier sans effet de levier         

Charge caractéristique en cisaillement VRk,s [kN] 5 11 17 25 44 69 

Facteur de ductilité k2  1,0 

Coefficient partie de sécurité Ms [-] 1,25 1,33 

Rupture acier avec effet de levier   

Moment de flexion caractéristique M0
Rk,s [Nm] 9 23 45 78 186 363 

Coefficient partie de sécurité Ms [-] 1,25 1,33 

Rupture par cône béton du côté opposé à la charge pour la profondeur d’ancrage standard hef
 

Facteur dans l’équation (16),  

CEN/TS 1992-4-4, 6.2.2.3 
k3 [-] 1,0 1,0 1,0 2,0 2,0 2,0 

Rupture par cône béton du côté opposé à la charge pour la profondeur d’ancrage réduite hef,red
 

Facteur dans l’équation (16),  

CEN/TS 1992-4-4, 6.2.2.3 
k3 [-] 1,0 1) 1,0 1) 1,0 1,0 2,0 2,0 

Coefficient partie de sécurité Mcp [-] 1,5 

Rupture du béton en bord de dalle pour la profondeur d’ancrage standard hef 

Longueur effective de la cheville en cas de 

cisaillement 
If [mm] 40 44 48 65 82 100 

Rupture du béton en bord de dalle pour la profondeur d’ancrage réduite hef,red 

Longueur effective de la cheville en cas de 

cisaillement 
If [mm] 30 1) 35 1) 42 50 64 78 

Diamètre extérieur de la cheville dnom [mm] 6 8 10 12 16 20 

Coefficient partie de sécurité Mc [-] 1,5 

1) Usage restreint aux ancrages d’éléments hyperstatiques. 

Tableau 12 : Déplacement sous charges de cisaillement, 

  versions en acier zingué et acier galvanisé à chaud 

Diamètre du goujon  M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Cisaillement  [kN] 2,9 6,3 9,7 14,3 23,6 37,0 

Déplacements correspondants V0 [mm] 1,2 1,5 1,6 2,6 3,1 4,4 

 V [mm] 2,4 2,2 2,4 3,9 4,6 6,6 

 

Goujon d’ancrage Würth W-FA/S, W-FA/F, W-FA/A4, W-FA/HCR 

Annexe 8 
Valeurs de résistance caractéristique en cisaillement, CEN/TS 1992-4, 

Déplacement sous charges de cisaillement, 

versions acier zingué et acier galvanisé à chaud 
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Marquage de longueur A B C D E F G H I J K L M 

Longueur goujon min  ≥ 38,1 50,8 63,5 76,2 88,9 101,6 114,3 127,0 139,7 152,4 165,1 177,8 190,5 

Longueur goujon max < 50,8 63,5 76,2 88,9 101,6 114,3 127,0 139,7 152,4 165,1 177,8 190,5 203,2 
 

Marquage de longueur N O P Q R S T U V W X Y Z 

Longueur goujon min  ≥ 203,2 215,9 228,6 241,3 254,0 279,4 304,8 330,2 355,6 381,0 406,4 431,8 457,2 

Longueur goujon max < 215,9 228,6 241,3 254,0 279,4 304,8 330,2 355,6 381,0 406,4 431,8 457,2 483,0 

            Mesure en mm 

Tableau 13 : Dimension du goujon, acier inoxydable A4/HCR 

Diamètre du 

goujon 
 dk  ds 

Longueur du goujon L 

SW Profondeur d’ancrage 

standard 

Profondeur d’ancrage 

réduite 

Acier inoxydable A4/HCR    

M6 6 6 / 5,3 1)  tfix + 57,4  tfix hef,red + 47,4 10 

M8 8 8 / 7,1 1)  tfix + 66,4  tfix hef,red + 57,4 13 

M10 10 10 / 8,9 1)  tfix + 74,0  tfix hef,red + 68,0 17 

M12 12 12 / 10,7 1)  tfix + 96,5  tfix hef,red + 81,5 19 

M16 16 16 / 14,5 1)  tfix + 117,8  tfix hef,red + 101,8 24 

M20 19,7 19,7 / 18,2 1)  tfix + 142,7  tfix hef,red + 120,7 30 
 1)  Version frappée à froid 

Tableau 14 : Matériaux, acier inoxydable A4/HCR 

Pièce Désignation Acier inoxydable A4 Acier haute résistance à la corrosion HCR 

1 Cône d’expansion 

Acier inoxydable, 1.4401, 1.4404, 

1.4571, 1.4578, 1.4362, 

EN 10088, revêtu 

Acier à haute résistance à la corrosion 1.4529, 1.4565, 

EN 10088, revêtu 

2 Bague d’expansion Acier inoxydable 1.4401, 1.4571, 1.4362, EN 10088 

3 
Rondelle selon EN ISO 7089, ou 

EN ISO 7093, ou EN ISO 7094 

Acier inoxydable 1.4401, 1.4571, 

1.4362, EN 10088 

Acier à haute résistance à la corrosion 1.4529, 1.4565, 

EN 10088 

4 Ecrou hexagonal DIN 934 

ISO 3506, A4-70, acier inoxydable 

1.4401, 1.4571, 1.4362,  

EN 10088, revêtu 

ISO 3506, classe de qualité 70, Acier à haute résistance 

à la corrosion 1.4529, 1.4565, EN 10088, revêtu 
 

Goujon d’ancrage Würth W-FA/S, W-FA/F, W-FA/A4, W-FA/HCR 

Annexe 9 Dimensions,  

Matériaux, versions acier inoxydable A4 et acier HCR 

 

Marquage 

B désignation de la cheville 

M10 diamètre du goujon 

Marquage : par ex. 

Marque du fabricant 

Epaisseur à fixer max. 

pour hef 

Epaisseur à fixer max 

 pour hef.red  

Acier inoxydable A4 

Acier inoxydable HCR 

Marquage 

de longueur 
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Tableau 15 : Données de mise en œuvre, versions acier inoxydable A4 et acier HCR 

Diamètre du goujon   M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Diamètre nominal du foret d0 = [mm] 6 8 10 12 16 20 

Diamètre du taillant dcut  [mm] 6,40 8,45 10,45 12,5 16,5 20,55 

Couple de serrage recommandé Tinst = [Nm] 6 15 25 50 100 160 

Diamètre du trou de passage de l’élément à 

fixer 
df  [mm] 7 9 12 14 18 22 

Profondeur d’ancrage standard         

Profondeur de perçage h1  [mm] 55 65 70 90 110 130 

Profondeur d’enfoncement hnom  [mm] 49 56 62 81 99 121 

Profondeur d’ancrage hef  [mm] 40 44 48 65 80 100 

Profondeur d’ancrage réduite         

Profondeur de perçage h1.red  [mm] 45 55 65 75 95 110 

Profondeur d’enfoncement hnom.red  [mm] 39 47 56 66 83 99 

Profondeur d’ancrage hef.red  [mm] 30 35 42 50 64 78 

 

Goujon d’ancrage Würth W-FA/S, W-FA/F, W-FA/A4, W-FA/HCR 

Annexe 10 
Données de mise en œuvre, versions acier inoxydable A4 et acier HCR 

 

 

Tinst 

Tinst 
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Instructions de mise en œuvre 

 

Percer perpendiculairement au support d’ancrage. 

 

Nettoyer le trou de perçage. 

 

Vérifier le positionnement de l’écrou. 

 

Enfoncer le goujon. 

 

Appliquer le couple de serrage. 

Tableau 16 : Epaisseur minimale du béton, entraxes et distances aux bords, 

  versions acier inoxydable A4 et acier HCR 

Diamètre du goujon  M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Profondeur d’ancrage standard hef        

Epaisseur minimale du support béton hmin [mm] 100 100 100 130 160 200 

Entraxe minimum smin [mm] 35 35 45 60 80 100 

 pour c  [mm] 40 65 70 100 120 150 

Distance au bord minimum cmin [mm] 35 45 55 70 80 100 

 pour s  [mm] 60 110 80 100 140 180 

Profondeur d’ancrage réduite hef,red        

Epaisseur minimale du support béton hmin [mm] 80 80 100 100 130 160 

Entraxe minimum smin [mm] 35 60 55 100 110 140 

Distance au bord minimum cmin [mm] 40 60 65 100 110 140 
 

Goujon d’ancrage Würth W-FA/S, W-FA/F, W-FA/A4, W-FA/HCR 

Annexe 11 
Instructions de mise en œuvre, 

Epaisseur minimale du béton, entraxes et de distances aux bords, 

versions acier inoxydable A4 et acier HCR 
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Tableau 17 : Valeurs caractéristiques de résistance en traction, ETAG 001, Annexe C,  

  versions acier inoxydable et acier HCR 

Diamètre du goujon  M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Rupture acier         

Résistance caractéristique en traction  NRk,s [kN] 10 18 30 44 88 134 

Coefficient partie de sécurité Ms
 [-] 1,50 1,68 

Rupture par extraction glissement pour la profondeur d’ancrage standard hef  

Résistance caractéristique dans du béton non 

fissuré C20/25 
NRk,p [kN] 7,5 12 16 25 1) 1) 

Rupture par extraction glissement pour la profondeur d’ancrage réduite hef,red  

Résistance caractéristique dans du béton non 

fissuré C20/25 
NRk,p [kN] 6 2) 9 2) 12 1) 1) 1) 

Fendage pour profondeur d’ancrage standard hef  

(la plus grande résistance entre le cas 1 et le cas 2 peut être appliquée)  

Cas 1 

Résistance caractéristique dans du béton 

non fissuré C20/25 
NRk,sp 

3) [kN] 6 9 12 20 30 40 

Entraxe correspondant scr,sp [mm] 3 hef 

Distance au bord correspondante ccr,sp [mm] 1,5 hef 

Cas 2        

Résistance caractéristique dans du béton 

non fissuré C20/25 
NRk,sp [kN] 7,5 3) 12 3) 16 3) 25 3) 1) 1) 

Entraxe correspondant scr,sp [mm] 160 220 240 340 410 560 

Distance au bord correspondante ccr,sp [mm] 80 110 120 170 205 280 

Fendage pour profondeur d’ancrage réduite hef,red 

Résistance caractéristique dans du béton 

non fissuré C20/25 
NRk,sp [kN] 6 2) 9 2) 12 1) 1) 1) 

Entraxe correspondant scr,sp [mm] 180 210 230 300 320 400 

Distance au bord correspondante ccr,sp [mm] 90 105 115 150 160 200 

Facteur d’augmentation pour NRk,p 

 C30/37 [-] 1,22 

C C40/50 [-] 1,41 

 C50/60 [-] 1,55 

Rupture par cône béton pour la profondeur d’ancrage standard hef 

Profondeur d’ancrage standard hef [mm] 40 44 48 65 80 100 

Entraxe  scr,N [mm] 3 hef 

Distance au bord ccr,N [mm] 1,5 hef 

Rupture par cône béton pour la profondeur d’ancrage réduite hef, red 

Profondeur d’ancrage standard hef [mm] 30 2) 35 2) 42 50 64 78 

Entraxe  scr,N [mm] 3 hef 

Distance au bord ccr,N [mm] 1,5 hef 

Coefficient partie de sécurité Mp = Msp = Mc
 [-] 1,5 

1)  La rupture par extraction glissement n’est pas déterminante 
2)  Usage restreint aux ancrages d’éléments hyperstatiques. 
3)    Pour la vérification au fendage selon ETAG 001, annexe C, N0

Rk,c doit être remplacé par NRk,sp donné ici, dans l’équation (5.3). 

Goujon d’ancrage Würth W-FA/S, W-FA/F, W-FA/A4, W-FA/HCR 

Annexe 12 Valeurs de résistance caractéristique en traction, ETAG 001, Annexe C, 

versions acier zingué et acier HCR 
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Tableau 18 : Déplacement sous charge de traction, versions acier inoxydable A4/acier HCR 

Diamètre du goujon  M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Profondeur d’ancrage standard         

Traction N [kN] 3,6 5,7 7,6 11,9 17,2 24,0 

Déplacements 
N0 [mm] 0,7 0,9 0,5 0,6 0,9 2,1 

N [mm]   1,8   4,2 

Profondeur d’ancrage réduite         

Traction N [kN] 2,9 4,3 5,7 8,5 12,3 16,6 

Déplacements 
N0 [mm] 0,4 0,7 0,4 0,4 0,6 1,5 

N [mm]   1,3   2,9 

Tableau 19 : Valeurs caractéristiques de résistance en cisaillement, ETAG 001, Annexe C,  

  versions acier inoxydable A4 et acier HCR 

Diamètre du goujon
 

 M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Rupture acier sans effet de levier         

Charge caractéristique en cisaillement VRk,s [kN] 7 12 19 27 50 86 

Coefficient partie de sécurité Ms [-] 1,25 1,4 

Rupture acier avec effet de levier         

Moment de flexion caractéristique M0
Rk,s [Nm] 10 24 49 85 199 454 

Coefficient partie de sécurité Ms [-] 1,25 1,4 

Rupture par cône béton du côté opposé à la charge pour la profondeur d’ancrage standard hef 

Facteur dans l’équation (5.6),  

ETAG 001, Annexe C, 5.2.3.3 
k [-] 1,0 1,0 1,0 2,0 2,0 2,0 

Rupture par cône béton du côté opposé à la charge pour la profondeur d’ancrage réduite hef, red 

Facteur dans l’équation (5.6),  

ETAG 001, Annexe C, 5.2.3.3 
k [-] 1,0 1) 1,0 1) 1,0 1,0 2,0 2,0 

Coefficient partie de sécurité Mcp
 [-] 1,5 

Rupture du béton en bord de dalle pour la profondeur d’ancrage standard hef 

Longueur effective du goujon en cas de cisaillement lf [mm] 40 44 48 65 80 100 

Rupture du béton en bord de dalle pour la profondeur d’ancrage réduite hef, red 

Longueur effective du goujon en cas de cisaillement lf [mm] 30 1) 35 1) 42 50 64 78 

Diamètre extérieur de la cheville dnom [mm] 6 8 10 12 16 20 

Coefficient partie de sécurité Mc
 [-] 1,5 

1) Usage restreint aux ancrages d’éléments hyperstatiques. 

Tableau 20 : Déplacement sous charge de cisaillement,  

  versions acier inoxydable A4 et acier HCR 

Diamètre du goujon
 

 M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Cisaillement V [kN] 4,0 6,9 10,9 15,4 28,6 43,7 

Déplacement correspondant V0 [mm] 1,1 2,0 1,2 2,0 2,2 2,1 

 V [mm] 1,7 3,0 1,8 3,0 3,3 3,2 
 

Goujon d’ancrage Würth W-FA/S, W-FA/F, W-FA/A4, W-FA/HCR 

Annexe 13 
Valeurs caractéristiques de résistance en cisaillement, ETAG 001, Annexe C, 

Déplacements sous charges de traction et cisaillement,  

versions acier inoxydable A4 et acier HCR 
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Tableau 21 : Valeurs caractéristiques de résistance en traction, CEN/TS 1992-4,  

  versions acier inoxydable A4 et acier HCR 

Diamètre du goujon  M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Rupture acier         

Charge caractéristique en traction  NRk,s [kN] 10 18 30 44 88 134 

Coefficient partie de sécurité Ms
 [-] 1,50 1,68 

Rupture par extraction glissement pour la profondeur d’ancrage standard hef  

Résistance caractéristique dans du béton non 

fissuré C20/25 
NRk,p [kN] 7,5 3) 12 16 25 1) 1) 

Rupture par extraction glissement pour la profondeur d’ancrage réduite hef,red 

Résistance caractéristique dans du béton non 

fissuré C20/25 
NRk,p [kN] 6 2) 9 2) 12 1) 1) 1) 

Fendage pour profondeur d’ancrage standard hef  

La plus grande valeur de résistance « cas 1 » ou « cas 2» doit être appliqué  

Cas 1 

Résistance caractéristique dans du béton 

non fissuré C20/25 
NRk,sp 

3) [kN] 6 9 12 20 30 40 

Entraxe correspondant scr,sp [mm] 3 hef 

Distance au bord correspondante ccr,sp [mm] 1,5 hef 

Cas 2        

Résistance caractéristique dans du béton 

non fissuré C20/25 
NRk,sp [kN] 7,5 3) 12 3) 16 3) 25 3) 1) 1) 

Entraxe correspondant scr,sp [mm] 160 220 240 340 410 560 

Distance au bord correspondante ccr,sp [mm] 80 110 120 170 205 280 

Fendage pour profondeur d’ancrage réduite hef,red 

Résistance caractéristique dans du béton 

non fissuré C20/25 
NRk,sp [kN] 6 2) 9 2) 12 1) 1) 1) 

Entraxe correspondant scr,sp [mm] 180 210 230 300 320 400 

Distance au bord correspondante ccr,sp [mm] 90 105 115 150 160 200 

Facteur d’augmentation pour NRk,p 

 C30/37 [-] 1,22 

C C40/50 [-] 1,41 

 C50/60 [-] 1,55 

Rupture par cône béton pour la profondeur d’ancrage standard hef 

Profondeur d’ancrage standard hef [mm] 40 44 48 65 80 100 

Facteur pour le béton non fissuré kucr [-]   10,1   

Entraxe  scr,N [mm] 3 hef 

Distance au bord ccr,N [mm] 1,5 hef 

Rupture par cône béton pour la profondeur d’ancrage réduite hef, red 

Profondeur d’ancrage réduite hef [mm] 30 2) 35 2) 42 50 64 78 

Facteur pour le béton non fissuré kucr [-]   10,1   

Entraxe  scr,N [mm] 3 hef 

Distance au bord ccr,N [mm] 1,5 hef 

Coefficient partie de sécurité Mp = Msp = Mc
 [-] 1,5 

1)  La rupture par extraction glissement n’est pas déterminante 
2)  Usage restreint aux ancrages d’éléments hyperstatiques. 
3)   Pour la vérification au fendage selon CEN/TS 1992-4-4, N0

Rk,c  doit être remplacé par NRk,sp donné ici, dans l’équation (12). 

Goujon d’ancrage Würth W-FA/S, W-FA/F, W-FA/A4, W-FA/HCR 

Annexe 14 Valeurs caractéristiques de résistance en traction, CEN/TS 1992-4,  

versions acier inoxydable A4 et acier HCR 
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Tableau 22 : Déplacement sous charge de traction, versions acier inoxydable A4/HCR 

Diamètre du goujon  M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Profondeur d’ancrage standard         

Traction N [kN] 3,6 5,7 7,6 11,9 17,2 24,0 

Déplacement 
N0 [mm] 0,7 0,9 0,5 0,6 0,9 2,1 

N [mm]   1,8   4,2 

Profondeur d’ancrage standard         

Traction N [kN] 2,9 4,3 5,7 8,5 12,3 16,6 

Déplacement 
N0 [mm] 0,4 0,7 0,4 0,4 0,6 1,5 

N [mm]   1,3   2,9 

Tableau 23 : Valeurs caractéristiques de résistance en cisaillement, CEN/TS 1992-4,  

  versions acier inoxydable A4 et acier HCR 

Diamètre du goujon
 

 M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Rupture acier sans effet de levier         

Charge caractéristique en cisaillement VRk,s [kN] 7 12 19 27 50 86 

Facteur de ductilité k2 [-] 1,0 

Coefficient partie de sécurité Ms [-] 1,25 1,4 

Rupture acier avec effet de levier         

Moment de flexion caractéristique M0
Rk,s [Nm] 10 24 49 85 199 454 

Coefficient partie de sécurité Ms [-] 1,25 1,4 

Rupture par cône béton du côté opposé à la charge pour la profondeur d’ancrage standard hef 

Facteur dans l’équation (16),  

CEN/TS 1992-4-4, 6.2.2.3 
k3 [-] 1,0 1,0 1,0 2,0 2,0 2,0 

Rupture par cône béton du côté opposé à la charge pour la profondeur d’ancrage réduite hef, red 

Facteur dans l’équation (16),  

CEN/TS 1992-4-4, 6.2.2.3 
k3 [-] 1,0 1) 1,0 1) 1,0 1,0 2,0 2,0 

Coefficient partie de sécurité Mcp
 [-] 1,5 

Rupture du béton en bord de dalle pour la profondeur d’ancrage standard hef 

Longueur effective du goujon en cas de cisaillement lf [mm] 40 44 48 65 80 100 

Rupture du béton en bord de dalle pour la profondeur d’ancrage réduite hef, red 

Longueur effective du goujon en cas de cisaillement lf [mm] 30 1) 35 1) 42 50 64 78 

Diamètre extérieur du goujon dnom [mm] 6 8 10 12 16 20 

Coefficient partie de sécurité Mc
 [-] 1,5 

1) Usage restreint aux ancrages d’éléments hyperstatiques. 

Tableau 24 : Déplacement sous charge en traction, acier inoxydable A4/HCR 

Diamètre du goujon
 

 M6 M8 M10 M12 M16 M20 

Cisaillement V [kN] 4,0 6,9 10,9 15,4 28,6 43,7 

Déplacement correspondant V0 [mm] 1,1 2,0 1,2 2,0 2,2 2,1 

 V [mm] 1,7 3,0 1,8 3,0 3,3 3,2 

 

Goujon d’ancrage Würth W-FA/S, W-FA/F, W-FA/A4, W-FA/HCR 

Annexe 15 Valeurs caractéristiques de résistance aux charges de cisaillement, CEN/TS 1992-4, 

Déplacement sous charge en traction et cisaillement, acier inoxydable A4/HCR 
 




